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Anmelder: Gabler Maschinenbau GmbH 

Howaldtswerke-Deutsche Werft AG 
Titel: Unterseeboot 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Unterseeboot. 

Bei bekannten Unterseebooten, insbesondere fur den militarischen Ein- 
satz erfolgt der Zugang in den Druckkorper ousschlieBlich uber den hier- 
5 zu inn Turm vorgesehenen Einstieg, und das ousschlieSiich uber Wasser, 
do sonst Wasser in den Druckkorper eindringen wurde. Zwar sind je 
noch Bauart ouch doruber hinaus noch Zugangsoffnungen vorgese- 
hen, diese dienen jedoch entweder zu Wartungszwecken oder zu Be- 
ladungszwecken und sind nur im Hafen bzw. im Dock zu offnen oder 
10 hoben einen Querschnitt. der so gestaltet ist, dass er fur den menschli- 
chen Zugang nicht bestinnmt und geeignet ist. 

Die Aufgaben auch militarischer U-Boote werden immer vielfaltiger, 
weshalb es wunschenswert ist zum einen weitere Einrichtungen, seien 
15 es militarischer oder ziviler Art mit im Boot aufzunehmen und zum ande- 
ren auch im getauchten Zustand Toucher und/oder Wasserfahrzeuge 
aussetzen oder dufnehmen zu konnen. 


Es ist zwar bei militarischen U-Booten bekannt. Toucher uber die Torpe- 
20 dorohre ouszuschleusen, doch birgt dies schon aufgrund ihrer Lage und 
GroSe (geringer Querschnitt) zohlreiche Risiken, weshalb schon aus Si- 
cherheitsgrunden dies keine akzeptable Losung ist. Daruber hinaus ist 
ein Aussetzen von Tauchern mittels der Torpedorohre auch insofern 
problematisch, da diese donn fur die Torpedos nicht zur Verfugung ste- 
25 hen, worunter die Einsotzfahigkeit des Bootes leidet. 
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Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die Aufgabe zugnjnde, ein 
Unterseeboot hinsichtlich seiner Nutzungsmoglichkeiten zu verbessern, 
insbesondere in getauchten Zustand Toucher auf einfache Weise auf- 
nehmen und aussetzen zu konnen. 

5 

Diese Aufgabe wird gemaS der Erfindung durch die in Anspruch 1 an- 
gegebenen Merkmale gelost. Anspruch 13 beschreibt daruber hinaus 
ein erfindungsgemaBes Verfahren, unn die Erfindung auch schon bei 
vorhandenen Unterseebooten nachzurusten. Vorteilhafte Ausgestal- 
10 tungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen, der nachfolgenden 
Beschreibung und den Figuren angegeben. 

Grundgedanke der vorliegenden Erfindung ist es, bei einem Untersee- 
boot mit long gestrecktem Druckkorper einen weiteren ols Schleuse 

15 fungierenden Druckkorper (Schleusendruckkorper) vorzusehen und die- 
sen querzur Ldngsachse des Druckkorpers onzuordnen. Unn die Schleu- 
senfunktion cusuben zu konnen weist der Schleusendruckkorper eine 
Zugongsoffnung nach ouBen auf, die druckdicht verschlieSbar ist, sowie 
eine Zugongsoffnung zum Druckkorper hin, die ebenfalls druckdicht 

20 verschlieSbar ist. Inn Ubrigen sind entsprechende technische Mittel vor- 
gesehen, um den Schleusendruckkorper nach VerschlieBen der zunn 
Druckkorper hin gerichteten Zugongsoffnung zu fluten und hinsichtlich 
des Drucks dem AuSendruck onzupassen, sowie daruber hinaus unn in 
unngekehrter Richtung vor dem Offnen der zunn Druckkorper gerichte- 

25 ten Zugongsoffnung den Schleusendruckkorper auf das atnnosphari- 
sche Niveau des Druckkorpers zu bringen. SchlieSlich sind daruber hin- 
aus neben den vorgenannten insbesondere Ventilsteuerungen betref- 
fenden Mittein auch noch Mittel vorgesehen, welche ein gleichzeitiges 
Offnen beider Zugangsoffnungen verhindern. 


30 


Die Anordnung des Schleusendruckkorpers quer zur Ldngsachse des 
Druckkorpers bietet die Moglichkeit, die Zugangsoffnungen genugend 
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groB zu gestalten, damit ein Mensch oder ein Wasserfahrzeug diese 
passieren kann. Die Queranordnung benotigt einen vergleichsweise 
geringen Einbauraum innerhalb des U-Bootes. Bei Neukonstruktionen 
kann der dafur erforderliche Raunn durch Verlangerung der Bootskon- 
5 struktion in Langsriclntung geschaffen werden, bei vorhandenen Unter- 
seebooten kann eine NachrOstung erfolgen, wie dies weiter unten noch 
im einzein beschrieben ist, die daruber hinaus bei geeigneter Anord- 
nung noch weiteren Freiraum fur zusatzliche Systenne schafft. 


10 Der Schleusendruckkorper gennaS der Erfindung kann gonz oder teil- 
-^(jT; weise innerhalb des Druckkorpers liegen, donn durchsetzt er diesen also 

mindestens teilweise, er kann jedoch auch auSerholb des Druckkorpers 
als gesonderter Druckkorper angeordnet sein. Bevorzugt ist der Schleu- 
sendruckkorper dann im Bereich des Turmes angeordnet, und zwar et- 

15 wo tangential an den Druckkorper onschlieBend, so doss er entweder 
unnnittelbar (Durchdringung der Druckkorper) oder uber einen Zugongs- 
tunnel mit denn Druckkorper in Verbindung steht. Inn Bereich des Turnnes 
ist fur einen solchen Schleusendruckkorper der gemaB der Erfindung 
quer zur Langsochse des Druckkorpers angeordnet ist, genugend 

20 Raum, zumindest wenn es um die Unterbringung eines oder mehrerer 
Toucher geht, die uber diesen Schleusendruckkorper ein- bzw. ausge- 
\^ schleust werden sollen. Bei dieser Anordnung wird kein zusatzlicher 

Raum innerhalb des Druckkorpers benotigt, es ist jedoch andererseits 
noch moglich, den Schleusendruckkorper innerhalb der vorhandenen 

25 AuSenkontur des Turmes unterzubringen, so dass stronnungstechnisch 
keine oder nur wenig merkliche Nachteile hierdurch entstehen. 


Wenn der Schleusendruckkorper innerhalb des Druckkorpers angeord- 
net ist, so erfolgt die Anordnung bevorzugt in einem Abschnitt, on dem 
30 ouch der Turm angeordnet ist. Dieser Abschnitt ist hierfur besonders 
gunstig, da er in unmittelbarer Ndhe der ubiicher Weise im Bereich des 
Turms ongeordneten Kommandozentrole liegt und damit ohne ouf- 
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wandige technische Einrichtungen eine gute Kommunikation mit der 
Kommandozentrale ermoglicht. 

Bei einer solchen Anordnung innerhalb des Druckkorpers kann der 
5 Schleusendruckkorper so innerhalb des Druckkorpers integriert sein, doss 
Telle dieses Druckkorpers, insbesondere des zylindrischen Druckkorper- 
mantels ouch gleichzeitig Teile des Schleusendruckkorpers bilden. Hier- 
durch wird der zur Verfugung stehende Raum besonders gut genutzt. 
Allerdings wird die Konstruktion durch die dann erforderlichen Verstdr- 
10 kungen vergleichsweise schwer. So konn bei einer solchen Anordnung 
.'i^^ beispielsweise der Deckel, welcher die Zugongsoffnung nach auSen 

verschlieSt, durch einen Teil des Druckkorpermontels gebildet sein. 

Bevorzugt ist.der Schleusendruckkorper long gestreckt und weist endsei- 
15 tig eine Zugongsoffnung noch auSen cuf. Bei dieser Anordnung kann 
die Zugongsoffnung nach ouSen vergleichsweise groB ousgebildet sein, 
so doss der oder die Toucher oder das hieruber ouszubringende Gerdt 
einfoch ouszubringen ist bzw. nohezu der gesamte Querschnitt des 
Schleusendruckkorpers auch als Zugongsoffnung nach ouBen genutzt 
20 werden konn. 

Konstruktiv gunstig fur einen long gestreckten Schleusendruckkorper ist 
eine Zylinderfornn mit halbkugelformigen oder abgeflocht halbkugel- 
fornnigen Stirnseiten. Um den beim Einbouloge quer zur Ldngsochse des 

25 Druckkorpers zur Verfugung stehenden Raum innerhalb des U-Bootes 
moglichst optimal zu nutzen, andererseits jedoch diesen konstruktiv 
moglichst leicht ouszubilden, konn der Schleusendruckkorper bevorzugt 
einen ovolen oder doppelringformigen Querschnitt oufweisen. Hier- 
durch konn das nutzbare Volumen des Schleusendruckkorpers vergro- 

30 Bert werden, ohne die Konstruktion unverhdItnismdBig schwer zu ma- 
Chen. 
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Hinsichtlich der Raumnutzung innerhalb des Schleusendruckkorpers 
kann ein im Wesentlichen rechteckiger Querschnitt gunstig sein, dieser 
bedarf jedoch erheblicher konstruktiver Aussteifungen, um die gleiche 
Druckfestigkeit zu erreichen wie ein im Querschnitt runder Schleusen- 
5 druckkorper. Unter inn Wesentlichen rechteckig im Sinne der Erfindung 
wird auch ein gerundeter rechteckiger Querschnitt verstanden oder ein 
solcher, dessen Seiten im Querschnitt konvex gewolbt sind. 

Wahrend es fur die Zugangsoffnung nach auBen gunstig ist einen De- 
10 ckel vorzusehen, welcher den Querschnitt des Schleusendruckkorpers 
moglichst vollstandig freigibt bzw. verschlieBt, genugt fur die Zugangs- 
offnung zum Druckkorper meist ein Durchgang, welcher von einem 
Toucher durchklettert werden kann. Je noch GroSe des Schleusen- 
druckkorpers konnen die toucherseitigen Vorbereitungen fur den Tau- 
15 chergang gegebenenfalls auch im Schleusendruckkorper selbst erfol- 
gen. Auch hinsichtlich der Raumnutzung ist es von Vorteil wenn die Zu- 
gangsoffnung des Schleusendruckkorpers zum Druckkorper nicht in ei- 
ner Stirnwond sondern in einer Ldngswond ongeordnet ist, da donn der 
freie Ein- und Ausstieg in der Mitte des Druckkorpers erfolgen kann, wo 
20 auch innerhalb des sonst so beengten Raumes des Unterseebootes 
ausreichend Bewegungsfreiheit besteht, 

Bevorzugt wird der erfindungsgemaSe Schleusendruckkorper als De- 
kompressionskammer ausgebildet, so dass bei Tauchunfallen oder an- 

25 deren druckbedingten Komplikationen der Schleusendruckkorper ge- 
zielt mit Druck beaufschlagbar ist um ouf diese Weise eine Emboliebil- 
dung durch plotzliches Freiwerden von Stickstoff im Blut und Gewebe 
verhindern zu konnen. Es wird also eine entsprechende Steuerung vor- 
gesehen, welche den Schleusendruckkorper gezielt mit Druck beauf- 

30 schlagen und diesen longsam auf normales Druckniveau zuruckfuhrt. 
Daruber hinous werden Kommunikationseinrichtungen vorgesehen sein, 
welche die Beobochtung und Kontrolle von lebenswichtigen Funktio- 
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nen des Oder der im Schleusendruckkorper befindlichen Menschen er- 
moglicht. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung kann der Schleusendruckkorper 
5 ouch losbar am Druckkorper angeschlossen sein, donn kann der 
Schleusendruckkorper auch zur Rettung aus einenn havarierten Unter- 
seeboot dienen, um die darin befindlichen Menschen sicher an die 
Wasseroberflache zu bringen. Es versteht sich, dass in diesenn Falle 
schleusendruckkorperseitig entsprechende Mittel vorgesehen sein mus- 

10 sen, unn dies zu realisieren, beispielsweise auch Mittel zunn Manovrieren. 
Bei dieser Ausfuhrungsvariante ist ein doppelter Verschluss der Zu- 
gongsoffnung zum Druckkorper erforderlich, unn einerseits den dichten 
Verschluss des Druckkorpers und andererseits den dichten Verschluss 
des Schleusendruckkorpers zu gewdhrleisten, wenn die Abkupplung 

1 5 erfolgt ist. 

Der erfindungsgennaSe Schleusendruckkorper kann auch zur Aufnahme 
von einem Unterwasserfahrzeug ausgebildet sein, so dass ein Einfahren 
des Fahrzeugs in den Schleusendruckkorper uber entsprechende Fuh- 
20 rungen problemlos moglich ist. Als Unterwasserfahrzeug inn Sinne der 
Erfindung ist dabei nicht nur ein bemanntes oder unbennanntes Mini-U- 
Boot zu verstehen, sondern Fahrzeug in diesenn Sinne kann auch ein 
Unterwasser wirksamer Antrieb sein, nnit denn ein Taucher sich fortbe- 
wegt. 

25 

Unn den erfindungsgennaBen Schleusendruckkorper in ein vorhandenes 
Unterseeboot integrieren zu konnen fehit es Oblicher Weise an Raum. 
Der Einbau wurde doher stets den Ausbau anderer Aggregate oder 
Einrichtungen bedingen. DarOber hinaus wurde sich der Einbau auch 
30 fertigungstechnisch konnpliziert gestalten, da ein Einbau in den vorhan- 
denen Druckkorper ein groBfldchiges Offnen des Druckkorpers bedingt. 
Das Eingliedern des Schleusendruckbehditers in den vorhandenen 
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Druckkorper und das Wiederverschliessen des Druckkorpers kann dar- 
uber hinaus zu Unrundheiten in diesem Bereich fuhren, was die Druck- 
festigkeit ganz erheblich beeintrachtigt. Ein nachtraglicher Einbau im 
Turmbereich scheidet aus Platzgrunden in der Regel ebenfalls aus. Ge- 
5 nnaB der Erfindung ist zunn Nachrusten eines Schleusendnjckkorpers in 
ein vorhandenes Unterseeboot vorgesehen, das Unterseeboot zunachst 
quer zu seiner Langsachse zu teilen, die Bootsteile auseinander zu Zie- 
hen und einen vorgefertigten Bootsabschnitt welcher den Schleusen- 
druckkorper beinhaltet, einzugliedern, d. h. druckdicht und fest mit den 

10 verbleibenden Druckkorperteilen zu verbinden. Dieses Verfahren hat 
den VorteiL dass zum einen der erforderliche Einbauraum fur den 
Schleusendruckkorper zusatzlich geschaffen wird und zum anderen, 
dass der Druckkorper nicht in seiner Trogstruktur durch abschnittsweises 
Auftrennen gestort wird, sondern uber eine umlaufende Naht durch 

15 entsprechende VerschweiSung und innenseitige Verstarkung befestigt 
wird. Dies Verfahren hat den weiteren Vorteil, dass der einzugliedernde 
Bootsabschnitt. welcher den Schleusendruckkorper beinhaltet, quasi 
modulartig vorgefertigt werden kann, so dass die erforderlichen Einbau- 
ten nicht in beengten Raum innerhalb des Bootskorpers sondern auBer- 

20 halb desselben montiert und erprobt werden konnen. Diese nnodularti- 
gen Bootsabschnitte konnen zudem sowohl fur nachzurustende als 
auch fur neu zu konstruierende Unterseeboote Verwendung finden, 
was die Fertigungskosten senkt. 


25 Bevorzugt wird dabei das Unterseeboot im Bereich des Turms querge- 
teilt, wobei der einzugliedernde Bootsabschnitt auch einen Turmab- 
schnitt mit umfasst so dass er sich bundig in die vorhandene AuSenkon- 
tur in Langsrichtung eingliedert. Die Wahl dieses Abschnitts im Turmbe- 
reich bietet erhebliche raumliche Vorteile, da hierdurch nicht nur der 

30 notwendige Einbauraum fur den Schleusendruckkorper geschaffen 
wird, sender daruber hinaus Freiraum geschaffen wird, welcher fur wei- 
tere Ausfahrgerate oder andere Aufgaben genutzt werden kann, bei- 
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spielsweise fur eine Aniage zum automatischen Aufnehmen von Was- 
serproben, fur neue Waffensysteme, Sensoren Oder ober fur die Schaf- 
fung von zusatzlichen Roums fur die Besotzung. Solche zusdtzlichen 
Komponenten konnen inn Bereich Fernnneldeausstattung, Fernnnelde- 
5 auflcldrung liegen, optoelektronische Komponenten mit Ausfahrgeraten 
Oder, Waffenleitsystenne sein. Auch kcnn der Raunn fur AusrOstung, Mi- 
nen, Schlauchboote oder ondere Wasserfohrzeuge, Taucherausrustung 
Oder Mess- oder Anolyseousstattungen genutzt vs^erden. 


10 Die Erfindung ist nachfolgend onhond von in der Zeichnung dargestell- 
ten AusfOhrungsbeispielen ndher eridutert. Es zeigen: 

Fig. la in stark vereinfachter schematischer Darstellung die Sei- 

tenansicht eines Unterseebootes nach denn Stand der 
15 Technik, 


Fig. lb das Unterseeboot in Darstellung genndB Fig. la nnit einge- 

fugtem Bootsabschnitt, 


20 Fig. 2 einen Querschnitt durch ein Unterseeboot inn Turmbereich 

nnit Schleusendruckkorper, 

Fig. 3 alternative Ausgestoitungen des Bootes in Darstellung 

nach Fig. 2, 

25 

Fig. 4a - d unterschiedliche Querschnittsformen des Schleusendruck- 
korpers. 


Fig. 5 die externe Anordnung von Schleusendruckkorpern onn 

30 Druckkorper in Darstellung nach Fig. 1 und 

Fig. 6 die Einzeiheit VI aus Fig. 5 in vergroBerter Darstellung. 
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Das in Fig. la dargestellte Unterseeboot 1 besteht aus einem im We- 
sentlichen zylindrischen Druckkorper 2, dersich Ober nahezu die gesam- 
te Ldnge des Bootes 1 erstreckt und welcher den druckdichten Raum 
fur Mannschaft und Gerat bildet. Ann Heck ist ein Propeller 3 sowie eine 
Ruderaniage 4 angeordnet. Etwa auf halber Lange des Druckkorpers 2 
erstreckt sich nach oben ein Turnn 5, der in ubiicher Weise den Bedie- 
nungs- und Beobachtungsstand fur die Oberwasserfahrt umfasst sowie 
darOber hinaus Ausfahrgerate fur die Unterwasserfahrt. 


Bei denn anhand von Fig. la dargestellten Unterseeboot nach denn 
Stand der Technik ist ein Zugang nur Ober die zentrale Zugangsoffnung 
im Turm 5 nnoglich. Um in ein solches Unterseeboot 1 eine Zugangs- 
schleuse zu integrieren, mit der ouch in getauchtenn Zustand Personen 

15 und/oder Gerate abgesetzt bzw. aufgenomnnen werden konnen, wird 
das Unterseeboot 1 inn Bereich des Turms 5 quer geteilt, die Schnittlinie 
ist mit 6 gekennzeichnet. Nach dem Auseinanderziehen der verblei- 
benden Bootshalften wird ein Bootsabschnitt 7 eingefugt, welcher in 
Fig. 1 b kreuzschroffiert dargestellt ist und der zum einen eine Verlange- 

20 rung des zylindrischen Druckkorpers 2 sowie auch des daruber ange- 
ordneten Turms 5 beinhaltet. Dieser Bootsabschnitt 7, der bei bereits 
bestehenden Unterseebooten 1 durch Auftrennen langs der Schnittlinie 
6 eingliedert werden kann oder bei neu zu konstruierenden Untersee- 
booten von vornherein konstruktiv integriert werden kann, weist einen 

25 quer zur Langsachse 8 des Druckkorpers 2 angeordneten weiteren 
Druckkorper 9 - nachfolgend Schleusendruckkorper genannt - auf. 


In Fig. 3 sind beispielhaft zwei Anordnungen eines solchen Schleusen- 
druckkorpers 9 in Form eines Druckkorpers 9a im Bereich des Turms 5 
30 sowie eines Druckkorpers 9b im Bereich unterhalb des Decks 10 darge- 
stellt. Die Schleusendruckkorper 9a und 9b sind ebenfalls long gestreckt, 
jedoch in Richtung quer zur Langsachse 8 des Druckkorpers 2, Sie wei- 
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sen an einer (in Fig. 3 der rechten) Stirnseite eine Zugangsoffnung 1 1 
nach auSen auf. Diese Zugangsoffnung 1 1 nach auBen ist durch einen 
schwenkbar ann Schleusendruckkorper 9 angebrachten Deckel 12 ver- 
schlieBbor, der einen druckdichten Verschluss des Schleusendruckkor- 
5 pers nach auBen hin sicherstellt. Bei der in Fig. 3 oberen Anordnung ist 
der Deckel 12 von einem Mantelteil 13 nacin auSen hin uberdeckt, 
welches dofOr sorgt doss bei geschlossenenn Deckel 1 2 dieser bundig in 
das Stromungsprofil des Turms 5 eingegliedert ist. 


10 In der Seitenwandung 14 des Schleusendruckkorpers 9a ist eine weitere 
^^^1 Zugangsoffnung 1 5 vorgesehen, und zwar zu dem Druckkorper 2, Auch 

diese Zugangsoffnung 15 ist durch eine (nicht dargestellte) Klappe 
druckdicht verschlieBbar. Die so gebildete Schleuse kann zunn Absetzen 
Oder Aufnehnnen eines Touchers 1 6 oder eines Wasserfahrzeugs 1 7 die- 

15 nen, wie dies in Fig. 2 und 3 beispielhaft dargestellt ist. 


Der abzusetzende Toucher gelangt uber die Zugangsoffnung 15 in den 
Schleusendruckkorper 9a. der zu diesenn Zeitpunkt mit dem Deckel 12 
dicht verschlossen ist. Nach VerschlieBen der zum Druckkorper 2 fuh- 

20 renden Zugangsoffnung 15 wird der Schleusendruckkorper longsam an 
denn AuBendruck angeglichen und geflutet so dass nach Offnen des 
Deckels 1 2 der Toucher 1 6 oder das Wosserfahrzeug 1 7 den Schleusen- 
druckkorper 9a verlassen kann. Die Aufnohme aus dem Wasser erfolgt 
in umgekehrter Reihenfolge, wobei das im Schleusendruckkorper 9a 

25 befindliche Wasser zunachst ousgeblasen wird, wonach donn der 
Druck longsonn on das inn Druckkorper 2 befindliche Druckniveou an- 
geposst wird, bevor die Zugangsoffnung 15 freigegeben wird. 


Bei dem in Fig. 3 unten dargestellten Schleusendruckkorpern 9b, der wie 
30 die Zeichnung ausweist, oufgrund der rdumlichen Anordnung unter 
dem Deck 10 innerholb des Druckkorpers 2 groBer ols der Schleusen- 
druckkorper 9a ousgebildet sein kann, ist der Deckel 12 bewegungsge- 
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koppelt mil einem Druckkorperabschnitt 18/ der zwar an dieser Stelle 
funktionell nicht zum eigentlichen Dnjckkorper 2 gehort, jedoch Teil der 
so gebildeten AuBenkontur bildet und ebenfalls zum bundigen Ab- 
schluss bei geschlossenem Deckel 12 dient. Auch der 
5 Schleusendruckkorper 9b weist eine Zugangsoffnung 15 in seiner 
Seitenwandung 1 4 auf, allerdings an der Oberseite, wie die Darstellung 
nach Fig. 3 verdeutlicht. Die GroBe des Schleusendruckkorpers 9b ist so 
bennessen, dass hieruber nnehrere Personen ein- bzw. ausgeschleust 
werden konnen. Ansteile von Personen kann auch Gerat ein- oder 
10 ausgeschleust werden, beispielsweise Minen, Ortungsgerdte Oder 
dergieichen. Hierzu kann gegebenenfalls eine entsprechende 
Handhabungsvorrichtung innerhalb des Schleusendruckkorpers 9 
vorgesehen sein, unn diese Vorgdnge automatisiert auch in Tauchtiefen 
vornehnnen zu konnen, die fur den Taucheraussfieg ungeeignet sind. 

15 

In Darstellung nach Fig. 3 sind zwei Schleusendruckkorper 9a und 9b 
eingezeichnet, die alternativ oder auch gemeinsann inn Bootsabschnitt 
7 vorgesehen sein konnen. Besonders vorteilhaft bei dieser Anordnung 
ist, dass diese in unmittelbarer Ndhe der Kommandozentrale 19 ist, so 
20 dass die Koordination der Aussetz- bzv/. Einbringvorgdnge von und zur 
Konnmandozentrale out kurzenn Weg direkt erfolgen kann. 

Bei der anhand von Fig. 2 dorgesteilten Ausfuhrungsvariante, die eben- 
falls einen Bootsabschnitt 7, allerdings mit alternativ ausgestattetenn 

25 Druckkorper 9c zeigt, ist ein Teil des Druckkorpers 2 als gesonderter 
Schleusendruckkorper 9c ausgebildet und zwar ein Abschnitt unter 
denn Deck 10. Diese Anordnung bietet zwar den groStnnoglichen Raunn 
fur den Schleusendruckkorper 9c, verlangt aber ganz erhebliche Aus- 
steifungen im Bereich dieses Schleusendruckkorpers 9c. Die Zugangs- 

30 offnung 1 1 nach auBen wird hier durch einen Druckkorperabschnitt 1 8 
gebildet, der in diesem Falle allerdings druckfest und dicht ausgebildet 
sein muss. 
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Konstrukliv zu bevorzugen ist ein Schleusendruckkorper 9 mit rundem 
Querschnitt, wie dies anhand von Fig. 4b beispielhaft dargestellt ist. Das 
Platzangebot ist, wie die vergleichenden Darstellungen der Fig. 4a bis d 
5 verdeutlichen jedoch vergleichsweise gering, do lediglich die unterhalb 
des Decks 10 zur Verfugung stehende Hohe nutzbar ist. Insofern gunsti- 
ger ist die Anordnung noch Fig. 4a, die einen Druckkorper 9 mit doppel- 
ringformigen Querschnitt zeigt, also einen Schleusendruckkorper, der 
aus zwei sich schneidenden Zylindermantein gebildet Ist. Aufgrund der 
10 Fornngebung ist diese Konstruktionsvariante gegenuber der anhand von 
Fig. 4b dargestellten zusatzlich zu verstarken. Hinsichtlich der Raumaus- 
nutzung noch gOnstiger ist ein Schleusendruckkorperquerschnitt inn We- 
sentlichen rechteckiger Form wie er anhand der Fig. 4c und 4d darge- 
stellt ist, auf die insoweit ven^/iesen wird. Letztere Konstruktionen bedin- 
15 gen jedoch eine wesentliche hohere Aussteifung, da sie aufgrund der 
Formgebung eine geringere Eigenstabilitdt aufweisen. 

Die anhand der Figuren 5 und 6 dargestellte AusfOhrungsvariante zeigt 
ein Unterseeboot 1, bei dem ein Schleusendruckkorper 9d an der Au- 
20 Benseite des Druckkorpers 2 losbar angeschlossen ist, und zwar wahl- 
weise an der Oberseite vor dem Turm 5 Oder hinter dem Turm 5 wie in 
\ ^ Fig. 5 dargestellt. Auch bei einem solchen mobilen Schleusendruckkor- 

per 9d ist eine druckdichte nach auBen verschlieBbare Zugangsoffnung 
1 1 , vorzugsweise stirnseitig vorgesehen sowie in der Seitenwandung 1 4 
25 eine Zugangsoffnung 15 zum Druckkorper 2 hin. Im Unterschied zu den 
vorbeschriebenen Ausfuhrungsvarianten ist die Zugangsoffnung 1 5 zwi- 
schen dem Druckkorper 2 und dem Schleusendruckkorpern 9d sowohl 
schleusendruckkorperseitig als auch druckkorperseitig gesondert 
druckdicht verschlieBbar, so dass nach dem Abkoppein des Schleu- 
30 sendruckkorpers 9d von der Kupplungsstelle 20 die Dichtheit beider 
Druckkorper gewahrleistet ist. Der Schleusendruckkorper 9d bildet somit 
ein mobiles Rettungsfahrzeug, das als Notausstieg dienen kann aber 
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auch als mobile Dekompressionskammer eingesetzt warden kann. Alle 
vorbeschriebenen Schleusendruckkorper 9 sind auch als Dekompressi- 
onskammer nutzbor und entsprechend ausgebildet. Der mobile Schleu- 
sendruckkorper 9d kann auch Messeinrichtungen beispielsweise zur Er- 
5 fassung von Umweltdcten entholten. Die Anordnung eines Schleusen- 
druckkorpers 9 in Oder an einem Unterseeboot 1 eroffnet somit vielseiti- 
ge Einsatzmoglichkeiten des Unterseebootes sowohl im militarischen als 
auch im zivilen Bereich. 

10 


15 


20 
25 


30 
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Bezugszeichenliste 


I - Unterseeboot 
5 2 - Druckkorper 

3 - Propeller 

4 - Ruderanlage 

5 - Turm 

6 - Schnittlinie 

10 7 - Bootsabschnitt 

8 - Langsachse 

9 - Schleusendruckkorper 

10 - Deck 

I I - Zugangsoffnung nach auBen 
15 12 - Deckel 

13 • Mantelteil 

14 - Seitenwandung 

1 5 - Zugangsoffnung zum Druckkorper 2 

16 - Toucher 

20 17 - Wosserfohrzeug 

18 - Druckkorperobschnitt 

19 - Kommandozentrole 

20 - Kupplungsstelle 
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Anspruche 


Unterseeboot mit einem im Wesentlichen zylindrischen, long ge- 
streckten Dnjckkorper (2), der mindestens einen im Wesentlichen 
quer zur Langsachse (8) des Druckkorpers (2) angeordneten 
Schleusendruckkorper (9) aufweist wobei der Schleusendruckkor- 
per (9) eine druckdicht verschlieBbare Zugangsoffnung (15) zunn 
Druckkorper (2) und eine druckdicht verschlieSbare Zugangsoff- 
nung (11) nach auBen aufweist. 

Unterseeboot nach Anspruch 1, bei dem der Schleusendruckkor- 
per {9b) den vorzugsweise im Wesentlichen zylindrischen Druck- 
korper (2) mindestens teilweise durchsetzt. 

Unterseeboot nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei 
dem der Schleusendruckkorper (9a) neben dem Druckkorper (2) 
im Bereich des Turmes (5) angeordnet ist und etwa tangential an 
den Druckkorper (2) anschiieBt. 

Unterseeboot nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei 
dem der Schleusendruckkorper (9b, 9c) innerholb eines Abschnitts 
des long gestreckten Druckkorpers (2) angeordnet ist, an dem 
ouch der Turm (5) angeordnet ist. 

20 5. Unterseeboot nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei 
dem der Schleusendruckkorper (9a, 9b) eine long gestreckte Form 
hat und die Zugangsoffnung (11) nach auBen durch einen stirnsei- 
tigen Deckel (12) gebildet ist. 


10 


15 
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6. Unterseeboot nach einem der vorhergehenden AnsprOche, bei 
dem der Schleusendruckkorper (9) einen ovalen oder doppelring- 
formigen Querschnitt hat (Fig. 4a). 

7. Unterseeboot nach einenn der vorhergehenden AnsprOche, bei 
5 dem der Schleusendruckkorper (9) einen im Wesentlichen recht- 

eckigen Querschnitt hat (Fig. 4c, 4d). 

8. Unterseeboot nach einem der vorhergehenden AnsprOche. bei 
dem die Zugangsoffnung (15) des Schleusendruckkorpers (9c) 
nach auSen durch einen Abschnitt (18) verschlieBbar ist, der Teil 

10 des Druckkorpermantels bildet. 

9. Unterseeboot nach einem der vorhergehenden AnsprOche, bei 
dem der Schleusendruckkorper (9a, 9b, 9c, 9d) eine long ge- 
streckte Form hat und seine Zugangsoffnung (15) zum Druckkorper 
(2) in einer Langswond (14) liegt. 

15 10. Unterseeboot nach einem der vorhergehenden AnsprOche, bei 
dem der Schleusendruckkorper (9) ols Dekompressionskammer 
ousgebildet ist. 

1 1 . Unterseeboot nach einem der vorhergehenden AnsprOche, bei 
dem der Schleusendruckkorper (9d) losbar am Druckkorper (2) 

20 angeschlossen ist und bei dem die Zugangsoffnung (15) zum 

Druckkorper (2) sowohl schleusendruckkorperseitig als ouch druck- 
korperseitig druckdicht verschlieBbar ist. 

12. Unterseeboot nach einem der vorhergehenden AnsprOche, bei 
dem der Schleusendruckkorper (9) zur Aufnohme eines UntePA^as- 

25 serfahrzeugs (17) ousgebildet ist. 
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13. Verfahren zum Nachrusten eines Schleusendruckkorpers (9) in ei- 
nem Unterseeboot (1), bei dem das Unterseeboot (1) zunachst 
quer zu seiner Langsachse (8) geteilt wird, wonach ein Bootsab- 
schnitt (7) eingegliedert wird, welcher den Schleusendruckkorper 

5 (9) beinhaltet. 

14. Verfahren nach Anspruch 12, bei denn das Unterseeboot (1) inn 
Bereich des Turmes (5) quer geteilt wird und der eingegliederte 
Bootsabschnitt (7) auch einen Turmabschnitt unnfasst. 
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Zusammenfassung 


Das Unterseeboot weist einen long gestreckten Druckkorper auf, der 
mindestens einen im Wesentlichen quer zur Langsachse des Druckkor- 
5 pers angeordneten Schleusendruckkorper aufweist. Der Schleusen- 
druckkorper weist eine druckdicht verschlieBbare Zugangsoffnung zunn 
Druckkorper und eine druckdicht verschlieBbare Zugangsoffnung nach 
auSen auf. 
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